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I EMBALLAGE ISOTHERME DE PRESENTATION, DE CONSERVATION ET DE PROTECTION DE BOUTEILLES. 

fey) La prdsente Invention conceme un emballage Iso- 
TOrme, de pr6sentatlon, de conservation ot de protection 
de boutellles constltu6 k partir d'une feullle de mat6riau iso- 
theme multlcouclia La feullle (10, 11) de matdrlau Iso- 
tlienme est opaque k la Iuml6re, d6coup6e selon un profii 
permettant par collage ou soudure sur une portion du bond 
du profii de reconstltuer un volume con-espondant et 
adapts k la forme de la bouteilie, iedlt volume ayant ima 
ouverture soit latdrale (figures 2) soit vers te fond (figure 1) 
de la bouteille (3) pour pemiettre rintroduction de la bou- 
tellle k consen^er et apres introduction de cette demldre la 
fenmeture de I'embaliage. 
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m MQTOCTIOM BB BODTBILLgfl 

La pr^sente conceme un einiballage isoUieriBe, de 
presentation, de conservation et de protection de 
5 bouteilles. 

II est connu, par example par la demande de 
brevet fran^is 2 597 445, de constituer un receptacle 
isotherme en mousse pour conserver au frais des 
bouteilles de boisson, le receptacle ayant la forme 

10 generale d'un gremd verre h whisky et une epaisseur d'un 
centimetre de mousse et un fond en mousse de 2 cm. Sur 
cet element en mousse, on forme une pellicule en matitoe 
thermoplastique thermoformee h I'interieur et h 
l*exterieur. Un tel recipient presente des inconvenients 

15 car il n"est pas totalement ferme, ce qui ne protege pas 
f prcement la bouteille de la poussiere, de la lumiere et 
des variations de teisperatures et d'hygrometrie et enfin 
n* assure pas une protection de la bouteille centre les 
chocs. Enfin, ce receptacle utilisant une mousse ne peut 

20 pas etre stocke facilement sous la forme d'une enveloppe 
occupant peu de place. II est egalement connu par la 
demande de brevet frangais 2 618 765, de realiser un sac 
isotherme e partir d*\m materiau plastiqae multicouches 
permettant de constituer un maiteriau h double parol 

25 presentant des caracteristigues d* isolation thermique. 

Le but de 1» invention est de proposer un 
receptacle pour bouteilles qui permette & la fois la 
presentation des bouteilles, la conservation et leur 
protection, que ce soit sur le plan de la temperature, de 
30 l*hygrometrie et de la Itamiere tout en permettant' un 
stockage aise de ces emballages. 

Ce but est attaint par le fait que l*emballage 
Isotherme de presentation, de conservation et de 
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protection de boateillea const ituA 4 partir d'une feuille 
de aat^riau isotherae mttlticoucihe est caract^risA en ce 
que la feuille de nattelau isotbeme est opaque & la 
lUBitee, d«caup«e selon un prof 11 permettant par collage 
on sottdure sur xine portion du bord du profil de 
reconstituer un volume correspondant et adapts h la fozse 
de la bouteille, ledit volume ayant une coverture soit 
laterale soit sur le fond de la bouteille pour peraettre 
1» introduction de la bouteille h conserver et aprte 
introduction de cette demiftre la fermeture de 
I'enballage. 

Selon une autre caract6ristique, au moins une 
face de la feuille destin6e A constituer la face exteme 
du volume est pourvue soit d»une etiquette collie soit 
d*une iiqpression s^rigraphique. 

selon une autre caractdristique, le profil est 
pourvu h proximity du goulot de la bouteille de per^age 
destine & permettre une respiration du bouchon. 

selon une autre caractdristique, le profil est 
constitud d»une d6coupe dans le matdriau ayant la forme 
de deux projections de bouteille relites t^tes bftcbe par 
le goulot, au moins une des projections se prolongeant A 
proximity du culot de la bouteille par tine circonf*rence 
destinde V'^ecou^ de la bouteille et une 

languette adjacente destinde h obturer totalement le 
volume form« en rabattant les deux profiles l»un sur 
1* autre et en les solidarisant sur leur bord. 

Selon une autre caract6ristiqus, le profil est 
constitu<6 d'une d6coupe dans le matdriau ayant la forme 
de deux projections de bouteille relics par un bord de la 
zone dlargie de la projection, une des projections ayant 
sur le bord dlargi oppos6 A celui servant & la jonction 
avec la seconde projection, une languette de largeur 
suffisante pour recouvrir I'ouverture form6e par une zone 
dans laquelle les bords adjacents des deux prof lis ne 
sont pas solidarisds. 
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Selon une autre caract^ristique, la languette de 
feraeture et la face du nat^riau de I'enballage dispose 
en vis & vis de la languette Bont pourvus de noyens 
penettant de naintenir la languette plaqu6e sur la face 
5 exteme de I'enballage. 

Selon une autre caract6ristique, cheque profil 
coaqporte h proximity du culot de la bouteille une 
circonf^ence destinde & former un double fond de 
recouvrement du culot de la bouteille. 
10 Selon une autre caract^ristigue, chaque profil 

coi^rte A proximity du goulot de la bouteille une 
circonf^rence destin^e h former un double fond de 
recouvroaent du goulot de la bouteille. 

Selon une autre caracMristiqpie, la surface 
IS ext^rieure des profile est pourvue de surfaces 
personnel istes ou personnel isables 

D*autres particularit6s et avantages de la 
prAsente invention apparaitront plus clairenent h la 
lecture de la description ci*aprte faite en rdftoence aux 
20 dessins annexes dans lesguels : 

la figure lA reprteente une vue de dessus d'un 
profil d^coupA dans, -une feuille de aat^riau isothcunM 
Bttlticouche permettant de rdaliser une premiere variante 
de 1 J invention Ik ouverture par le fond; 

25 --la figure IB repr^sente une vue en ^l^vation 

d*une premi&re face du profil assemble de fagon & 
constituer le volume d'xme bouteille; 

- la figure ic repr^sente une vue en 616vation de 
1* autre face du profil assemble de fagon & constituer le 

30 volume d*une bouteille; 

- la figure ID repr6sente un deuxitoe mode de 
rtelisation d*un profil selon la premifere variante de 
1* invention; 
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- la figure 2A repr^sente une vue de dessus d»un 
profil d6coup* dans une feuille de »at6riau isotherae 
wil^icouche pexneli^an^ de r6aliser une deuxitee variante 
de 1» invention h ouverture par le c6t4; 

- la figure 2B reprdsente une vue en «l*vation 
d*une preaitee face du profil de la deuxitoe variante 
asseri9l6 de fa9on h constituer le volume d'une bouteille; 

_ la figure 2C repr6sente une vue en *ldvation de 
1* autre face du profil de la deuxi^e variante assemble 
de fa9on a constituer le volume d»une bouteille; 

- la figure 2D repr6sente un deuxitoe node de 
realisation d'un profil selon la deuxitoe variante de 
1* invention; 

_ xa figure 3 A repr^sente une vue de dessus d'un 
profil d^coup^ dans une feuille de nat^riau isotherm 
anilticouche pemettant de r^aliser une troisitoe variante 
de 1» invention A goulot ouvert. 

" - la figure 3B repr6sente une vue en perspective 
de la troisitee variante assemble de fa^on h constituer 
20 le volume d*une bouteille; 

- la figure 3C repr6sente une vue en coupe de la 
troisi^me variante avec la bouteille 1 • intArieur. 

L' invention va maintensmt 6tre explicit^e A 
l*aide des figures 1 sur lesquelles on pent voir une 
25 feuille de mat6riau multicouche constitu*, par exeaple, 
de feuilles ext^rieures de poly6tbyltoe ou de polystyrene 
ott de polypropylene ou de PVC assemblies entre elles de 
fa9on 4 former un sandwich comportant un matiriau central 
assurant la presence de couches d'air entre les 
differentes feuilles constitue soit de bulles soit de 
mousse de polyethylene par exemple. Ce materiau 
multicouche a ainsi des caracteristiques d'isolement 
thermique d'une part et d' autre part de protection aux 
chocs. Une des feuilles superieure ou inferieure du 
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aattelau aulticou^e es^ rendue ^alement opaque la 
lumitoe, par exen^le par une couche m^talllque, de fa9on 
& assurer une bonne projection du liquide contenu dans la 
boutellle. Cette feuille de siat6rlau nultlcouche est dans 

5 la premlAre variante ouverture par le fond dteoi^te 
selon le profil repr6sent:6 a la figure lA, ce profil 
Atant constitu^ d'une preaitoe poirtion correspondant au 
profil repr^sentant la projection d^une bouteille 
allong^e selon une des ses generatrices longitudinales* 

10 lies profils seront adapt^s h chaque taille et forme de 
bouteille, qui pourront varier de la demi-bouteille de 
37,5 CI au nabuchodonosor. Ce profil (10) comports une 
partie renfiee (102) et h une eactr^mite une partie plus 
etroite (101) formant le goulot de la projection. Cette 

15 partie (101) est attac^^e de fa^on « tfite-bftche » A la 
partie (111) 6troite du goulot d*un second profil 
correspondent ii la projection de la bouteille. Cette 
projection se prolonge par une partie renflde (112) et au 
bas de cette partie renf lee correspondant aux f lanes de 

20 la bouteille est materialisee une ligne de pliage (12) 
qui forme \m fond circulaire (113) auquel est adjacent 
une languette (13) assurant la fermeture du fond des 
volumes constitu^s par les deux profils (10, 11) une f ois 
que ces deux profils ont 6te rabattus. De mftse 

25 l*extr6siite siq»6rieure du profil (10) peut se terminer 
egalement par une forme circulaire (103) de fagon Ik 
former un double fond pour augmenter ^l*etancheit4. 
thermique et optique. Ensuite, les bords des profils (10, 
11) sont solidarisds, soit par collage lorsque le profil 

30 est pourvu aux endroits souhaitables d'un filet de colle 
(14, Fig. ID), soit par thermosoudure de fa^on li former 
une enveloppe berm^tigue dont la seule ouverture est 
constitui&e par la languette (13) de longuetur adapt^e qui 
sera pourvue de moyens (131) tel qu'xin adb^sif permettant 

35 d* assurer sa fixation sur une des faces latdrales de la 
bouteille, comme repr^sent^ stir la figure IB. 
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Enfin, I'envelopp© alnsi constitute conportera 
sur au moins un des profils et sur la face du prof il qui 
sera orient* vers I'extdrieur ou sur les deux profils, 
des zones (15, Fig. IC; 16, Fig. IB) peraettant la 
fixation d' etiquettes indiquant les caracttristiques du 
vin ou la carte des vins de la region, ou son utilisation 
ou toute autre indication. Enfin, la zone (15, 
16)permettant la fixation d' etiquette pourra, soit 6tre 
pourvue d'un adJitsif, soit pourvue d'une pochette 
plastique transparente dans laquelle on pourra glisser 
1» etiquette personnalis^e en facade, soit r6alisde par 
une s*rigraphie directeioent sur la feuille supteieure de 
lieaiballage ou encore par une aone rev^tue d'une 
pellicule blanche pour penaettre l»6criture nanuelle. 

Dans le node de realisation de la figure ID le 
principe reste le nSine aais les deux profils (lOd, lid) 
sont adjacent cote h cote par la ligne de pliage (115d) 
et au noins un des deux profils (lOd) comporte la forne 
(100) du goulot & son extrdmitd etroite. L« autre profil 
(lid) comporte une dtcoupe (114) destines A recevoir 
I'arrondi de la forae (lOO) du goulot. 

La figure 2A repr^sente une dexixifeme variante de 
I'invention dans lequel les deux profils (20, 21) sont 
adjacents par leur partie renfl6e d6marqu6e par la ligne 
pointings (27). un des profils (20) se prolonge vers le 
bas par une portion de circonf6rence (23) qui constitue 
le fond de la bouteille et les profils (20, 21) sont 
pourvus sur leur p6riph6rie d'une bande (24) auto- 
adhesive, par exemple, ou une bande peraettant la 
soudure. cette bande est interronpue au point (25) et au 
point (26) de fagon h constituer entre ces deux points 
une zone non fermee lorsque les deux profils (20, 21) 
sont rabattus l»un sur 1 'autre. Cette zone ouverte, 
deiimitec par les interruptions (25, 26) est de dimension 
suffisante pour pemettre 1 • introduction en biais et par 
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le c6t6 de la bouteille par cett:e ouverture. La face de 
la laxiguette (29) destin^e dtre it I*e3ct6rieur et le 
profll (21) adjacent coaqporteront une zone (36, Fig. 2B; 
respectlvement 35, Fig. 2C) s^rigraphi^e ou iqprimte ou 
5 foinanl: une pochette qui permette 1 • introduction d*une 
etiquette. 

Une fois la bouteille introduite, cette ouverture 
est ferm^e par la languette (29) qui est solidaire du 
bord 61argi materialist par la ligne pointill^e (28) du 

10 deuxitoe profil (21) oppose h celui sur leguel les moyens 
de soudure ou de collage sont interrompus. La languette 
(29) et la face du profil (20) qui se trouvera en vis & 
vis de cette languette, lorsque celle-ci sera rabattue 
sur le voltme, seront pourvues sur les faces en vis 2i vis 

15. de Btoyens permettwt un auto-agrippage et un naintien de 
cette languette en position feziii6e de fagon & avoir un 
enballage Atanche, d'une part & la lumitoe, d* autre part 
aux variations thermiques et prot6geant ^galenient de 
aanitoe efficace les bouteilles centre les chocs. 

20 DaM Te m de realisation de la figure 2D le 

principe des deux profile (20d, 21d) adjacents par la 
ligne de pliage (27) reste le ntee nais au moins un des 
deux profile (20d) conporte la forme (200d) du goulot & 
son extremity etroite. L* autre profil (2 Id) coiqporte une 

25 dteoupe (211) destinte > recevoir l*arrondi de la forme 
. ( . 

. ^ Dans, cheque variante la partie des profils situAs 
& proximite des goulots pourra Stre pourvue ou non, selon 
les utilisations, de perforations (210, 110) qui 
30 faciliteront la respiration du vin et du bouchon pendant 
les p6riodes de stockage des bouteilles. 

De mdme, dans la variamte de realisation des 
figures 3, la partie des profils situ6s & proximity des 
goulots pourra 6tre pourvue d*un orifice (120) qui 
35 facilitera le passage du goulot de la bouteille (3) de 
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boisson gazeuse ou d'eau ninArale ou de jus de fruit ou 
de bitee et I'acc^s au bouchon pour faciliter la 
eonsonation dee boissons et conserver celles ci au frals 
pendant les p6riodes de stockage. cette variante de 
rtellsation peut ^aleaent s' adapter sur les profile k 
ouverture latteale 

D'autres modifications 4 la port^e de I'bonme de 
■Atier font *galement partie de 1 'esprit de 1» invention. 
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1 - EiBballage isotherse de presentation, de 
conservation et de protection de bouteilles constitu^ & 
partir d'une feuille de xiat^riau isothemie aulticoucbe 

5 caract6ris6 en ce que la feuille de mat^rlau isotherM 
est opaque & la lumifere, decouple selon un prof 11 
peraettant par collage ou soudure sur tme portion du bord 
du profil de reconstituer un volume correspondent et 
adapts & la forme de la bouteille, ledit volume ayant une 

10 ou[verture soit lat^rale soit sur le fond de la bouteille 
pour permettre 1 * introduction de la bouteille h conserver 
et apr&s introduction de cette demi&re la fermeture de 
I'eaiballage. 

2 - Emballage selon la revendication 1 
15 caract^ris^ en ce que au moins une face de la feuille 

destin6e & constituer la face exteme du volxme est 
pouzvue soit d*une etiquette colie soit d*une impression 
serlgraphique • 

3 - Emballage selon la revendication 1 ou 2 
20 caracttoise en ce que le profil est pourvu k proximity du 

goulot de la bouteille de pergage destine il permettre une 
respiration du boucbon. 

4 - EiBballage selon une des revendications 1 & 3 
caracterise en ce que le profil est const itue d*une 

23 decoupe dans le materiau ayant la forme de deux 
projections de bouteille reliees tStes bSche par le 
goulot, au moins tine des projections se prolongeant k 
proximite du culot de la bouteille par une circonference 
destines h recouvrir le fond de la bouteille et une 

30 languette adjacente destinee k obtiirer totalement le 
volume forme en rabattant les deux profiles l"un sur 
1* autre et en les solidarisant sur lexir bord. 

5 - Emballage selon une des revendications 1 Ik 3 
caracterise en ce que le profil est const itue d'une 
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ddcoupe dans le matteiau ayant la forme de deux 
projections de bouteille reli6s par un bord de la zone 
Alargie de la projection, tine des projections ayant sur 
le bord 61argi oppos6 it celui servant a la jonction avec 
la seconde projection, une languette de largeur 
suffisante poxir recouvrir I'ouverture form^e par une «oiie 
dans laquelle les bords adjacents des deux profile ne 

sont pas solidaris6s. 

6 - stallage selon une des revendications 
prte^entes caract6ris6 en ce que la languette de 
fer«eture et la face du mat^riau de 1 ' emballage disposes 
en vis h vis de la languette sont pourvus de noyens 
persettant de naintenir la languette plaqu^e sur la face 
exteme de l^eiBballage. 
15 7 - Enballage selon une des revendications 

pr«c6dentes caract6ris6 en ce qu'au moins un des profils 
comporte & proximity du retrecissement correspondent au 
col de la bouteille un orifice permettant le passage du 
gottlot de la bouteille et de son bouchon ou capsule. 
20 8 - Emballage selon une des revendications 

pr*c6dentes caractArisd en ce que cbaque prof il conporte 
& proxiaitA du culot de la bouteille une circonfteence 
destinte h foroier un double fond de recouvreaent du culot 

de la bouteille. 

9 - Emballage selon une des revendications 
pr6c6dentes caractdris* en ce que chaque profil conporte 
h proximitd du goulot de la bouteille une circonf^rence 
destin^e k former un double fond de recouvreaent du 
goulot de la bouteille. 
30 10 - Emballage selon une des revendications 

pr«c^entes caract6ris6 en ce que la surface extdrieure 
des profils est pourvue de surfaces personnel isdes ou 
personnel isables 
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